
	储能式螺柱焊接要求




	

	焊接工艺要求
一、螺柱的形状可以是具有使用价值的各种形状，根据所需长度的标准直螺柱（带螺纹、不带螺纹），起直径范围在M3-M10之间，除螺纹紧固件外，还可以使用圆形的内螺纹螺柱，大多数螺柱带有凸缘，扩边。
二、螺柱材料（低碳钢材料螺柱要求表面做镀铜处理，以利于导电）
三、工件要求符合可焊性要求，表面不能有锈，应适当清洁，不然脏物会夹在焊缝里，影响焊缝强度。
四、工件厚度0.4mm—8mm之间。
五、焊接参数视具体型号及焊接材料而设定（具体详见操作说明书）。


